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Ofrece hajas resistencias de
corte en mecanizado pesado
para grandes nroiunnulatles

Il Geometria de corte ondulada con
rompevirutas WH para romper las
virutas en partes muy finas. iy

M El filo de corte recto y el
tipo de rompevirutas
tipo JM, produce
excelente superficie |
de acabado.




Fresa con placa intercambiable para gran profundidad de corte

B Caracteristicas

Placa Alta rigidez de sujeccion
@ Filo de corte ondulado \ La gran sujecion y rigidez de la posicién de la
. I reviene la rotur: | fil j
T placa previene la otura del filo de corte bajo
condiciones muy duras.

Filo de corte frontal A | Filo de corte frontal B | Filo de corte periferico i _ .
( N

El filo de corte ondulado y

gradual facilita el corte.

v Previene la rotura y el astillaje del cuerpo
de la herramienta, sin perder la rigidez del
voladizo de la herramienta.

\§ J
4 A
Seccion transversal
Usa el mismo filo del corte teérico
que las fresas de desbaste de
metal duro.
) 4
\§ J

@Filo de corte recto

Rompevirutas JM

Filo de corte frontal A | Filo de corte frontal B | Filo de corte periferico

B Resultados de corte
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4 Velocidad de.corte: 100m/m|nl 1 2 345 6 7 | 2 3 45 6 7
500 Avance por diente : 0.20mm/diente
Prof.axial de corte : 50m
Ancho de corte  : 5mm

Corte en seco

SPX Convencional

Fuerza requerida: 2.8kw Fuerza requerida: 3.1kw -
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@ Tipo mango recto (Combinaciéon mango)
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@ Tipo de mango N° 50 cénico 7/24
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Aleacion ligera| Fundicion [ Acero en General| Acero para hta. | Acero endurecido 20° L2
L1
~ d,:?jrizﬁ;gs Dimensiones (mm) - - Tipo de plgca - —
Too Referoncia g | dede © Filo de corte tipo A | Filo de corte tipo B Filo de corte periferico
? % g § Dt | Lt | Ds | Lz | Lo | ap |00, o | Monsiaco | to0sesco
%?E E SPX4R05016WNES x| 2 |16| 4| 50 180 | 50.8 | 100 - 72 2 2 12
3
g § 5 | SPX4R05024WNS * 24| 4| 50 |220 | 50.8 | 140 = 110 2 2 20
é §v E 4R05034WNM *| 2 (34 4] 50 |270 | 50.8 | 190 - 157 30
g ki 4R05044WNL *| 2 (44| 4| 50 |320 | 50.8 | 240 - | 205 2 2 40
= § SPX4R05016BT50NES| % [ 2 16| 4 | 50 |249.8| - 100 | 148 72 2 2 12
é SPX4R05024BT50NS | x| 2 (24| 4 | 50 [289.8| -— 140 | 188 | 110 2 2 20
é 4R05034BT50NM x| 2 |34 4 | 50 |339.8| - 190 | 238 | 157 2 2 30
é 5 4R05044BT50NL | x| 2 (44| 4| 50 [389.8| — | 240 | 288 | 205 2 2 40
§ % 4R06324BT50NS x| 2 (24| 4 | 63 |289.8| - 140 | 188 | 110 2 2 20
8|« 4R06334BT50NM % | 2 |34 4 [ 63 |339.8| - 190 | 238 | 157 2 2 30
§ 4R06344BT50NL (% | 2 |44 4 | 63 [389.8| — | 240 | 288 | 205 2 2 40
4R06356BT50NX | x| 2 56| 4 | 63 |439.8| — | 290 | 338 | 261 2 2 52
&3 PX4R05024SK50NS |@| 2 (24| 4 [ 50 |289.6| — | 140 | 188 | 110 2 2 20
D 4R05034SK50NM (@ | 2 (34| 4 | 50 |339.6| — | 190 | 238 | 157 2 2 30
. g 4R05044SK50NL (@] 2 (44| 4 | 50 |389.6| — | 240 | 288 | 205 2 2 40
e 8 4R06324SK50NS (@] 2 (24| 4 | 63 |289.6| — | 140 | 188 | 110 2 2 20
? qu 4R06334SK50NM (@ | 2 (34| 4| 63 |339.6| — | 190 | 238 | 157 2 2 30
D 4R06344SK50NL (@] 2 (44| 4 | 63 |389.6| — | 240 | 288 | 205 2 2 40
o 4R06356SK50NX (@] 2 |56 4 | 63 |439.6| — | 290 | 338 | 261 2 2 52
= | SPX4R05024MT5NS |®| 2 24| 4 [ 50 |279.5| — | 150 - | 110 2 2 20
E .:% 4R05034MT5NM (@ 2 |34 4 | 50 |329.5| — | 200 - | 157 2 2 30
7
w 4R05044MT5NL (@ 2 (44| 4 | 50 |379.5| — | 250 - | 205 2 2 40

@ : Existencia en Europa. * : Existencia en Japoén.
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Recubrimiento Dimensiones (mm)
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Herramienta Placa _
- - : = Tornillo Llave
Filo de corte frontal A | Filo de corte frontal B | Filo de corte periferico
SPX JPMX190412-WH | MPMX120412-WH | SPMX120408-WH TS55 TKY25D
JPMX190412-JM | MPMX120412-JM | SPMX120408-JM TS55 TKY25D




A : Fresado Lateral B : Fresado a escuadra
Tipo de
corte

c q Velocidad de corte| Tipo de | Revoluciones [Avance demesa ap ae

Material Dureza Cellided (m/min) corte (min") [(mm/min)[ (mm) (mm)

A 382 191 100—200| 5—10

Acero aleado <300HB VP20RT 60 (50—80) B 382 191 |100—200| 5—10
para herramientas C 318 159 10 —

A 509 305 |100—200| 5—10

Acero aleado <280HB VP20RT 80 (60—100) B 509 305 ]100—200f 5—10
para herramientas C 382 191 10 —

A 509 356 |100—200| 5—10

Acero fundido <250HB VP20RT 80 (60—100) B 509 356 |100—200| 5—10
C = = = =

Resistente a la traccion - g 20 UL AN il

Fundicién <300MP VP15TF 100 (50—140) B 636 509 [100—200( 5—10
= a © 318 127 50 —

Resistente a la traccion b g S0 HOT A 5 ik

Fundicion ductil <500MP. VP15TF 100 (50—140) B 636 509 [100—200( 5—10
= a C 318 127 40 -

Resistente a la traccion b 2tk 11/ UEI=ATY L =ik

Fundicion ductil <800MP VP15TF 100 (40—140) B 509 407 1100—200| 5—10
= a C 254 102 30 -

Nota 1) Las condiciones de corte arriba indicadas estan basadas en maquinas de grandes prestaciones, con rigidez de la maquina
excelente, donde no existe vibracion. Si aparecen desajustes habra que maodificar las condiciones de mecanizado.

Nota 2) La vibracion puede ocurrir en ciertos casos. Por favor cambiar las condiciones de corte en los siguientes casos:

» Cuando utilizamos SPX4R05044WNL / BT50NL, SPX4R06356BBT50NX.

Para A : Fresado lateral 6 B: fresado escuadrado, reducir las condiciones de corte y el avance entre un 10 6 un 20% hasta y el " ae"

un 50%.

» Cuando ranuramos
Para C: ranurado, utilizar un alta rigidez de la herramienta como SPX 4R05016WNES / BT50NES.
« Si el angulo entre la herramienta y la pieza es mayor de 90°, cuando mecanizamos esquinas, reducir la velocidad de corte y el
avance alrededor de 10y 20% y el " ae" alrededor de un 50%. Tambien si es posible establecer una trayectoria para el mecanizado

del angulo.
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MMC HARTMETALL GmbH
Comeniusstr. 2, 40670 Meerbusch Germany
Tel. +49-2159-9189-0 Fax +49-2159-918966
e-mail admin@mmchg.de

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House, Galena Close, Tamworth, Staffs. B77 4AS, UK.

Tel. +44-1827-312312 Fax +44-1827-312314
e-mail sales@mitsubishicarbide.co.uk

MMC METAL FRANCE s.a.r.l.

6, Rue Jacques Monod, 91400 Orsay, France
Tel. +33-1-69 35 53 53 Fax +33-1-69 35 53 50
e-mail mmfsales@mmec-metal-france.fr

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.
Calle Emperador 2, 46136 Museros/Valencia, Spain
Tel. +34-96-144-1711 Fax +34-96-144-3786
e-mail mme@mmevalencia.com

MMC ITALIA S.r.l.

V.le Delle Industrie 20/5, 20020 Milano Italy

Tel. +39-0293 77 03 1 Fax +39-02 93 58 90 93
e-mail info@mmc-italia.it

MMC HARDMETAL POLAND SP. z o.0.
Al..Armii Krajowej 61, 50-541 Wroclaw, Poland
Tel. +48-71335-16-20 Fax +48-71335-16-21
e-mail sales@mitsubishicarbide.com.pl

MMC HARDMETAL RUSSIA 000 LTD.

UL. Bolschaja Pochtovaja, 36 Bldg.1, 105082 Moscow, Russia

Tel. +7-495-72558-85 Fax +7-495-98139-73
e-mail mmc@carbide.ru
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